
d1 h8 d2 h9 S l1 l2 l4 per filettatura
mm mm  mm mm mm  

9,000 6,800 MK-1 162,000 81,000 21,000 M 8
11,000 8,500 MK-1 175,000 94,000 25,500 M 10
13,500 10,200 MK-1 189,000 108,000 30,000 M 12
15,500 12,000 MK-2 218,000 120,000 34,500 M 14
17,500 14,000 MK-2 228,000 130,000 38,500 M 16
20,000 15,500 MK-2 238,000 140,000 43,500 M 18
22,000 17,500 MK-2 248,000 150,000 47,500 M 20
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HSS DIN
8379 h8 R MK

    

Assott. del nocc. ≥ Ø 9,000 • spoglia sul cono tagliente • per fori filettati secondo DIN 336 • per svasature a 90° corrispondenti a fori 
passanti secondo DIN EN 20273, serie media • l’avanz. si basa sul diametro inferiore • Vc si basa sul diametro maggiore
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Punte a gradino ad eliche indipendenti, CM


