Punte a gradino per fori centraggio a DIN 332

Articolo nr. 85910
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Assott. del nocc. = @ 8,000 e spoglia sul cono tagliente e con pianetto sul codolo ¢ angolo di svasatura 60° e per fori filettati secondo

DIN 332, foglio 2, forma D ¢ uso con macchine automatiche

Articolo nr. 85911
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Assott. del nocc. = @ 8,000 e spoglia sul cono tagliente e con pianetto sul codolo ¢ angolo di svasatura 60° e per fori filettati secondo

DIN 332, foglio 2, forma DR e uso con macchine automatiche
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