
Carotatori in metallo duro e accessori
Informazioni generali

Consigli per l'applicazione:

 ■ I numeri di giri indicati (vedere numero 
di giri [giri/min] consigliati) sono relativi 
alle macchine che mantengono costante 
il numero di giri anche sotto carico. Per le 
macchine a basse prestazioni, con forte 
diminuzione del numero di giri, i valori pos-
sono essere aumentati del 30% circa. Tali 
valori possono addirittura arrivare al 100% 
se i denti non rimangono costantemente a 
contatto del materiale, ad esempio nel caso 
di tubi o di superfici ricurve. In questo modo 
si evita il saltellare dell'utensile sul pezzo, 
che causa la rottura dei denti.

 ■ I carotatori in metallo duro sono adatti alla 
lavorazione dell'acciaio INOX.

 ■ Per evitare fenomeni di corrosione occorre 
rimuovere i trucioli dal pezzo. Si consiglia la 
pulizia chimica e/o meccanica (trattamento 
con acidi/lucidatura).

Tubi

Profondità del 
foro nei tubi

Spessore della 
parete 
max. 4 mm

Superfici piane
Lasciare libero lo spazio dalla parte opposta 
della lamiera per l'uscita del carotatore. Il 
supporto su cui poggia la lamiera non deve 
occupare lo spazio necessario per il taglio.

Non far on-
deggiare il 
carotatore

Max. 
4 mm

Incidere Procedere 
seguendo 
la punta di 
guida

Appena i denti tocca-
no il materiale, eser-
citare una pressione 
minima e regolare

I carotatori in metallo duro sono utensili professionali utilizzati per eseguire in modo veloce e 
preciso fori con diametri compresi tra 16 e 105 mm. Sono adatti alla lavorazione di acciai legati e 
non legati, acciaio INOX, metalli non ferrosi e materie plastiche (anche GFK). Possono essere usati 
sia su trapani manuali, sia su macchine stazionarie.

Vantaggi:

 ■ Rotondità perfetta grazie alla testa 
carotatrice e al gambo ricavati da un unico 
pezzo.

 ■ Rendimento elevato grazie a un bordo molto 
tagliente in metallo duro di alta qualità.

 ■ Punta di guida HSS sostituibile.

Indicazioni per l'ordine:

 ■ Altezza dell'utensile 8 mm (versione piana) 
per la lavorazione di lamiere e superfici 
piatte, disponibile in diametri differenti da 
16 fino a 105 mm. 

 ■ Altezza dell'utensile 35 mm (versione 
profonda) per la lavorazione di tubi e 
superfici curve, disponibili in diametri 
differenti da 16 fino a 60 mm. 

 ■ I carotatori in metallo duro PFERD sono 
riaffilabili. Se eseguite tempestivamente e in 
modo appropriato, le riaffilature allungano 
sensibilmente la vita dell'utensile. Si prega di 
rivolgersi al servizio locale di riaffilatura.

 ■ I carotatori in metallo duro sono dotati di 
punta di guida acclusa.

Consigli per la sicurezza:

=
  Attenersi alle indicazioni sul 
numero di giri!

= Indossare occhiali di protezione!

Distribuzione dei denti:

La distribuzione dei denti (distanza tra dente 
e dente) dei carotatori PFERD è irregolare, 
in modo da impedire che l'utensile saltelli 
durante la lavorazione.

Distribuzione dei denti 
irregolare

Carotatori PFERD
Diam.  
carotatore

Diam. gambo 
[mm]

Forma del 
gambo

Da LOS HM 1608 fino a LOS HM 2208
diam. da 16 a 
22 mm

7

DDa LOS HM 2308 fino a LOS HM 5508
diam. da 23 a 
55 mm

10

Da LOS HM 6008 fino a LOS HM 10508
diam. da 60 a 
105 mm

12

Forme e misure dei gambi:

La tabella a fianco riporta misure e forme del gambo dei 
carotatori PFERD LOS.



Carotatori in metallo duro e accessori
Carotatori HM

d1 d2

Versione piana, altezza dell’utensile 8 mm

La versione piana (altezza dell’utensile 8 mm) è adatta alla lavorazione di materiale piano con 
spessore fino a 4 mm.

d1

[mm]
d2

[mm]
EAN

4007220
N. giri

consigliato
acciaio

N. giri
consigliato

acciaio 
(INOX)

N. giri
consigliato
metalli non

ferrosi

N. giri
consigliato

materie 
plastiche

Punte 
compatibili

Descrizione

16 7 062913 790–1.200 400–1.000 880–1.310 880–1.310 LOSB 6/48 1 LOS HM 1608
18 7 062937 710–1.060 350–880 780–1.170 780–1.170 LOSB 6/48 1 LOS HM 1808
19 7 062944 670–1.000 330–840 740–1.110 740–1.110 LOSB 6/48 1 LOS HM 1908
20 7 062951 630–950 320–800 700–1.050 700–1.050 LOSB 6/48 1 LOS HM 2008
21 7 062968 600–910 300–760 670–1.000 670–1.000 LOSB 6/48 1 LOS HM 2108
22 7 062975 580–870 290–720 640–950 640–950 LOSB 6/48 1 LOS HM 2208
23 10 062982 550–830 280–690 610–910 610–910 LOSB 6/48 1 LOS HM 2308
24 10 062999 530–800 270–660 580–880 580–880 LOSB 6/48 1 LOS HM 2408
25 10 063002 510–760 260–640 560–840 560–840 LOSB 6/48 1 LOS HM 2508
27 10 063026 470–710 240–590 520–780 520–780 LOSB 6/48 1 LOS HM 2708
28 10 063033 455–680 230–570 500–750 500–750 LOSB 6/48 1 LOS HM 2808
30 10 063057 425–635 210–530 470–700 470–700 LOSB 6/48 1 LOS HM 3008
32 10 063071 400–600 200–500 440–660 440–660 LOSB 6/48 1 LOS HM 3208
34 10 063095 375–560 185–470 410–620 410–620 LOSB 6/48 1 LOS HM 3408
35 10 063101 365–545 180–450 400–600 400–600 LOSB 6/48 1 LOS HM 3508
38 10 063132 335–505 170–420 370–550 370–550 LOSB 6/48 1 LOS HM 3808
40 10 063156 320–480 160–400 350–530 350–530 LOSB 6/48 1 LOS HM 4008
42 10 063170 305–455 150–380 330–500 330–500 LOSB 6/48 1 LOS HM 4208
43 10 063187 295–445 150–370 330–490 330–490 LOSB 6/48 1 LOS HM 4308
45 10 063200 285–425 140–355 310–470 310–470 LOSB 6/48 1 LOS HM 4508
48 10 063231 265–400 135–330 290–440 290–440 LOSB 6/48 1 LOS HM 4808
50 10 063255 255–380 125–320 280–420 280–420 LOSB 6/48 1 LOS HM 5008
52 10 063279 245–370 120–305 270–400 270–400 LOSB 6/48 1 LOS HM 5208
54 10 063293 235–355 120–295 260–390 260–390 LOSB 6/48 1 LOS HM 5408
55 10 063309 230–350 115–290 250–380 250–380 LOSB 6/48 1 LOS HM 5508
60 12 063354 210–320 105–265 230–350 230–350 LOSB 8/48 1 LOS HM 6008
65 12 063361 195–295 100–245 220–320 220–320 LOSB 8/48 1 LOS HM 6508
68 12 063378 190–280 95–235 210–310 210–310 LOSB 8/48 1 LOS HM 6808
70 12 063385 180–270 90–230 200–300 200–300 LOSB 8/48 1 LOS HM 7008
75 12 063392 170–255 85–215 190–280 190–280 LOSB 8/48 1 LOS HM 7508
80 12 063408 160–240 80–200 180–260 180–260 LOSB 8/48 1 LOS HM 8008
90 12 063422 140–210 70–180 160–230 160–230 LOSB 8/48 1 LOS HM 9008

100 12 063446 125–190 65–160 140–210 140–210 LOSB 8/48 1 LOS HM 10008
105 12 063453 120–180 60–150 130–200 130–200 LOSB 8/48 1 LOS HM 10508



Carotatori in metallo duro e accessori
Carotatori HM

d1
d2

Versione profonda, altezza dell’utensile 35 mm

La versione profonda (altezza dell’utensile 35 mm) è adatta alla lavorazione di superfici curve e 
tubi. La profondità massima di taglio è di 32 mm. 
Eccezione: LOS HM 6060 
Profondità massima di taglio 57 mm

Indicazioni per ordinare:
■■ LOS HM 6060: altezza utensile 60 mm.

d1

[mm]
d2

[mm]
EAN

4007220
N. giri

consigliato
acciaio

N. giri
consigliato

acciaio 
(INOX)

N. giri
consigliato
metalli non

ferrosi

N. giri
consigliato

materie 
plastiche

Punte 
compatibili

Descrizione

16 7 063491 790–1.200 400–1.000 880–1.310 880–1.310 LOSB 6/69 1 LOS HM 1635
17 7 063507 750–1.130 370–930 820–1.240 820–1.240 LOSB 6/69 1 LOS HM 1735
18 7 063514 710–1.060 350–880 780–1.170 780–1.170 LOSB 6/69 1 LOS HM 1835
19 7 063521 670–1.000 330–840 740–1.110 740–1.110 LOSB 6/69 1 LOS HM 1935
20 7 063538 630–950 320–800 700–1.050 700–1.050 LOSB 6/69 1 LOS HM 2035
21 7 063545 600–910 300–760 670–1.000 670–1.000 LOSB 6/69 1 LOS HM 2135
22 7 063552 580–870 290–720 640–950 640–950 LOSB 6/69 1 LOS HM 2235
24 10 063576 530–800 270–660 580–880 580–880 LOSB 8/69 1 LOS HM 2435
25 10 063583 510–760 260–640 560–840 560–840 LOSB 8/69 1 LOS HM 2535
26 10 063590 490–740 250–610 540–810 540–810 LOSB 8/69 1 LOS HM 2635
27 10 063606 470–710 240–590 520–780 520–780 LOSB 8/69 1 LOS HM 2735
28 10 063613 455–680 230–570 500–750 500–750 LOSB 8/69 1 LOS HM 2835
30 10 063637 425–635 210–530 470–700 470–700 LOSB 8/69 1 LOS HM 3035
32 10 063651 400–600 200–500 440–660 440–660 LOSB 8/69 1 LOS HM 3235
35 10 063682 365–545 180–450 400–600 400–600 LOSB 8/69 1 LOS HM 3535
38 10 063712 335–505 170–420 370–550 370–550 LOSB 8/69 1 LOS HM 3835
40 10 063736 320–480 160–400 350–530 350–530 LOSB 8/69 1 LOS HM 4035
42 10 063750 305–455 150–380 330–500 330–500 LOSB 8/69 1 LOS HM 4235
43 10 063767 295–445 150–370 330–490 330–490 LOSB 8/69 1 LOS HM 4335
45 10 063781 285–425 140–355 310–470 310–470 LOSB 8/69 1 LOS HM 4535
48 10 063811 265–400 135–330 290–440 290–440 LOSB 8/69 1 LOS HM 4835
50 10 063835 255–380 125–320 280–420 280–420 LOSB 8/69 1 LOS HM 5035
52 10 063842 245–370 120–305 270–400 270–400 LOSB 8/69 1 LOS HM 5235
55 10 063859 230–350 115–290 250–380 250–380 LOSB 8/69 1 LOS HM 5535
60 12 063866 210–320 105–265 230–350 230–350 LOSB 8/94 1 LOS HM 6060

Punte di guida HSS per seghe a tazza in metallo duro

Punte di guida LOSB

Le punte di guida HSS sono sostituibili.

Adatto per 
seghe a tazza in metallo 

duro con diametro 
[mm]

Altezza dell’utensile
[mm]

EAN
4007220

Descrizione

16–55 8 063873 1 LOSB 6/48
16–22 35 063880 1 LOSB 6/69
24–55 35 063903 1 LOSB 8/69

60 60 063910 1 LOSB 8/94
60–105 8 063897 1 LOSB 8/48


